
Tangit
PVC-U
(VC3097)

EIGENSCHAFTEN
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• Zum Verkleben vonthermoplastischenDruckrohr-
leitungssystemen aus PVC-Unach EN 1452
(nur für Abwasserleitungen) undEN ISO15493

• Für drucklose RohrleitungssystemenachEN1329
• Lösemittelhaltiger Klebstoff auf Basisvon

Tetrahydrofuran (THF stabilisiert)
• Langeoffene Zeit von4 Minuten
• Spaltfüllend und thixotrop
• Tangit PVC-Uerfüllt die Anforderungender

DIN EN 14814, Klebstoffe für Druckrohrleitungs-
systeme aus thermoplastischen Kunststoffen für
Fluide undDIN EN 14680, Klebstoffe für drucklose,
thermoplastische Rohrleitungssysteme.

• CE-KennzeichnungundDoP (00131) PN 16 / PVC-U

Zulassungen
Water Regulations Advisory Scheme (WRAS)

Tangit PVC-Uwird fremdüberwacht von:
SKZ - SüddeutschesKunststoff-Zentrum, Würzburg
KIWA Nederland B.V.

EINSATZBEREICHE

Verklebung vonPVC-UDruckrohrleitungssystemen nach DIN EN 14814 mit
einem Durchmesserspalt bis zu +0,6 mm und drucklose Rohrleitungssysteme
nach DIN EN 14680 aus PVC-Ugemäß EN ISO15493 (PVC-U)EN 1452 (nur für
Abwasserleitungen) undEN 1329.

Mit freundlicher Empfehlung von Ihrem
Partner für Beratung und Lieferung von
TANGIT - Produkten aus Lagervorrat.

www.kebi-armaturen.de • verkauf@kebi-armaturen.de • Telefon 0 53 07 / 92 04 - 0
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WIDERSTANDSFÄHIGKEIT

VERARBEITUNGSHINWEISE

Die Klebungen sind wasserbeständig. Die chemische Beständigkeit der Klebungen,
insbesondere bei anorganischen Säuren, ist abhängig von den Rohrtoleranzen,
Abbindezeiten, Druckbeanspruchungen, Temperaturen, dem Säuretyp und der Säure-
konzentration. WeitereMedien sowie Informationen zur Chemikalienbeständigkeit
siehe auch www.gfps.com oder www.tangit.de.
Bei konzentrierten Säuren und stark oxidativen Stoffen als Durchflussmedium steht
TANGITDTXzur Verfügung. (Technische Merkblätter beachten!)

Vorbereitung der Klebflächen
DieRohrendenmüssen rechtwinklig abgetrennt, angeschrägt und entgratet werden.
Bei fehlender bzw. nicht ordnungsgemäßer Rohranschrägungist keine dauerhaft
dichte Verbindung zu erreichen.

Vorbehandlungder Klebeflächen
Die Klebflächen sind zunächst von grobem Schmutz zu säubern (Rohrendean der
Außenseite, Muffe an der Innenseite).Anschließend muss die Kleblänge der Muffe auf
dem Rohrendemarkiert werden, damit der erforderliche Klebstoffauftrag und das
vollständige Einschiebendes Rohreskontrolliert werden kann.

Rohraußendurchmesser d (mm) Maße für b (mm)
bis 16 1-2
20-50 2-3
63-225 3-6
250-400 6-8

Mit freundlicher Empfehlung von Ihrem
Partner für Beratung und Lieferung von
TANGIT - Produkten aus Lagervorrat.
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Die Feinreinigungerfolgt mit Tangit PVC-U/C/ABS-Reiniger.Hierzuwird weißes, fussel-
freies Zellstoffpapier mit Reinigergetränkt und die trockenen, zu klebenden Flächen
gründlich gesäubert, damit sie fett und schmutzfrei werden. Nach jedem Reinigungsvor-
gang ist das Papier zu erneuern. Diemit Tangit PVC-U/C/ABS-Reinigergereinigten Flächen
müssen vor dem Klebstoffauftrag abgetrocknet sein.Eventuell anhaftendesEis ist
durch Erwärmung (handwarm) zu entfernen.

Verarbeitung
Tangit PVC-Uvor Gebrauchgut umrühren. Der Klebstoff soll von einem schräg gehaltenen
Stab träge abfließen und dabei eine Art Klebstoff-Fahne bilden. Zunächst wird eine gleich-
mäßige, geschlosseneKlebstoffschicht in axialer Richtung zuerst in die Muffe, dann auf
das Rohr aufgetragen. DenKlebstoff in dieMuffe dünn einstreichen, um nachteilige
Wulstbildung im Rohr zu vermeiden. Auf dasRohrendesatt auftragen. Mit Tangit PVC-U
können gemäß DINEN14814 Toleranzen bis +0,6 mm überbrückt werden.

Empfohlene Pinselgrößen:
d32 8 mm Rundpinsel
d40 - d63 1 Zoll Flachpinsel
d75 - d160 2 Zoll Flachpinsel
d225 - d280 2,5 Zoll Flachpinsel
>d300 3 Zoll Flachpinsel

Rohr und Muffe ohne gegenseitigesVerdrehen/Verkanten sofort bis zum Anschlag bzw.
bis zur vollen Muffentiefe zusammenschieben und in der Lageeinige Sekundenfesthalten,
bis der Klebstoff angezogenhat. Ab d160 wird das Zusammenfügen durch Verwendung
einer Einschiebevorrichtung empfohlen. Bei Dimensionenab d90 sollten 2 Personen
gleichzeitig den Klebstoff auf Rohr und Muffe auftragen. Aufgrund der geringeren Klebstoff-
menge bei Verwendung vonTangit PVC-Uin Tuben, sollten hier die zu klebenden Rohr-
dimensionennicht größer als d90 sein. Unmittelbar nach dem Zusammenfügenden
überschüssigenKlebstoff mit Zellstoffpapier entfernen. Aufgrund des schnellen
Abbindens des Klebstoffs muss dasZusammenschiebender Fügeteile innerhalb der
offenen Zeit erfolgen.

Rohraußen-
durchmesser Ø 16 20 25 32 40 50 63 75 90 110 140 160 225 280
315

(mm)

Einstecklänge t 14 16 19 22 26 31 38 44 51 61 76 86 119 146
164

(mm)

Mit freundlicher Empfehlung von Ihrem
Partner für Beratung und Lieferung von
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Wartezeit/Druckprüfung
Währendder ersten fünf Minuten nach der Klebung dürfen die Rohrenicht bewegt werden.
Bei Temperaturen unter +10°Cverlängert sich diese Zeit auf mindestens 15Minuten.
Das Absenken der geklebten Rohre in den Grabenerfolgt nach 10 bis 12 Stunden. Das
Füllen der Leitungen sowie die Druckprüfung bis zum Prüfdruck 1,5 x PNdarf erst
24 Stundennach der letzten Klebung erfolgen. Soll die Leitung nachReparatur mit dem
Betriebsdruck belastet werden, so muss je bar eineMindestwartezeit von einer Stunde
eingehalten werden. Eswird empfohlen, Leitungen die nicht sofort in Betrieb genommen
werden, gut durchzuspülen, mit Wassergefüllt stehen zu lassen und dasWasser regel-
mäßig zu erneuern. Vor Inbetriebnahme sind die Rohrleitungen gründlich durchzuspülen,
um evtl. noch vorhandeneLösemitteldämpfe zu entfernen.

Hinweise
Tangit PVC-Uist gebrauchsfertig und darf unter keinenUmständen verdünnt werden.
Tangit PVC-Uund Tangit PVC-U/C/ABSReiniger wirken auf PVC-Uein. Rohre und Muffen
daher von eventuell verschüttetem Klebstoff/Reiniger fernhalten. Nicht im Gebrauch
befindliche Behälter sofort gut verschließen, um Lösemittelverluste und Eindickungen
zu vermeiden. Eineevtl. vorhandeneKlebstoffhaut ist zu entfernen. Am Pinsel haftenden,
eingedicktenKlebstoff mit trockenem Zellstoffpapier abstreifen. GereinigtePinsel
müssen vor der Wiederverwendung trocken sein.

Verlegehinweise
DieVerlegung bei tieferen Temperaturen setzt äußerste Sorgfalt voraus.Rohreund Muffen
neigen bei Temperaturen unter +5°Czu einer Erhöhung der Schlagempfindlichkeit
(Versprödung), so dass bei Langzeiteinwirkung von Lösemitteldämpfen, wie sie z.B.
bei Verschließen der Leitung während der Trocknungsphaseauftritt, eine Schädigung
des Systems nicht ausgeschlossen werden kann.

Die offene Zeit ist die Zeit von Beginn des Klebstoffauftrages bis zum Fügender Teile
und ist abhängigvon der Filmstärke des Klebstoffs und/oder der Umgebungstemperatur.
Bei einer Filmstärke von 1mm beträgt die offene Zeit von Tangit PVC-U:
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Temperatur °C Offene Zeit in Minuten (ca.)
20 4
25 3
30 2
40 1
>40 <1

Mit freundlicher Empfehlung von Ihrem
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DaTangit PVC-Uphysikalisch abbindet wird der Festigkeitsaufbau bei tiefen Temperaturen
unter Umständen stark verzögert. Bei Temperaturen unter +5°Csind daher besondere
Verlegetechniken erforderlich. Die zu klebenden Rohrendenund Verbindungsstücke
werden hierbei mit einem geeignetenWarmluftgebläse (Ex-Ausrüstung!) handwarm
auf 25-30 °Cerwärmt und die Klebearbeiten wie beschriebenausgeführt. Die fertig
gestellte Verbindungmuss ca.10Minuten auf +20°Cbis +30°Ctemperiert bleiben.

Die Verlegung von PVC-UDruckrohren und Verbindungselementen setzt Sachkenntnis
in der Verarbeitung der Werkstoffe voraus.DieseHinweise sind daher nur Erläuterungen,
die das geschulte Personal bei der Arbeit unterstützen sollen. Verlegeanleitungen der
Rohr- und Fittinghersteller sind ebensozu beachten,wie die einschlägigen Richtlinien
und Arbeitsblätter der Verbändewie z.B.:
- DVS
- DVGW
- KRV-Verlegeanleitungen

Klebstoffverbrauch
Für die Herstellung einer Klebeverbindungwerden etwa folgende MengenKlebstoff
und Reiniger benötigt:

Hinweis: DieAngaben zum Klebstoffverbrauch sind als Orientierungswert zu sehen und basieren auf Erfahrungswerten aus dem
Labor. Der tatsächliche Verbrauch ist je nachAnwendung abhängig von Bedingungenwie Arbeitsweise, Durchmesserspalt und
Temperatur.
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TECHNISCHE DATEN

Rohstoffbasis Lösungsmittelhaltiger Klebstoff auf Basis von
Tetrahydrofuran (THFstabilisiert)

Dichte 0,96 g/cm 3

Temperaturbeständigkeit Entspricht der von PVC-U
Offene Zeit Circa 4 Minuten bei 20 °C
Anwendungstemperatur +5 °C- +35 °C
Verbrauch Siehe Tabelle
Endfestigkeit 24 Stunden
Mindesthaltbarkeit 24 Monate, siehe Hinweise zur Lagerung unten

Rohr
Dimension20 32 50 63 75 90 110 140 160 200 225 315
D (mm)

Tangit Klebstoff (g) 3 5 915203660 90120 200300 500

Tangit Reiniger (ml) 3 5 9 11 13 14 17 21 25 45 65 102

Mit freundlicher Empfehlung von Ihrem
Partner für Beratung und Lieferung von
TANGIT - Produkten aus Lagervorrat.
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WICHTIGE HINWEISE

Lagerung
Zweckmäßigerweise sollte Tangit PVC-Unicht unter +5 °Cgelagert werden, da
hierdurch eineViskositätserhöhungund Strukturverfestigung eintritt, welche die
Verarbeitungsfähigkeit beeinflusst. Nach Konditionierung auf Raumtemperatur und
gutem Aufrühren desKlebstoffes wird der temperaturbedingte Viskositäts- und
Strukturanstieg wieder abgebaut.

DieMindesthaltbarkeit von Tangit PVC-Ubeträgt bei 20 °Cim ungeöffneten Originalge-
binde 24 Monate ab Herstelldatum. Mindesthaltbarkeitsdatum und Chargen-Nummer
befinden sich amDosenrand.bzw. auf dem Tubenfalz und der Einstecklasche der
Faltschachtel.

PRODUKTSICHERHEIT

Bevor Sie das Produkt benutzen, lesen Sie bitte das
Sicherheitsdatenblatt, erhältlich unter http://mymsds.henkel.com:

Tangit PVC-Uund Tangit PVC-U/C/ABSReiniger sind feuergefährlich.
Die Lösemitteldämpfe sind schwerer als Luft, könnensich am Boden
sammeln und explosiveDämpfe bilden. Deshalb beim Verarbeiten und
Trocknen, auch nach dem Kleben, für ausreichendeBe- und Entlüftung sorgen.
Im Arbeitsraum und auch in Nebenräumen:Nicht rauchen! Nicht schweißen! Keinoffenes
Licht und Feuer, jede Funkenbildung unbedingt vermeiden. Vor Schweißarbeiten müssen
Ansammlungen vonLösemitteldämpfen und explosiveGemischeentfernt werden.
Rohrleitungen mit Wasser füllen, ausspülen und gut durchblasen. Währendder
TrocknungsphaseLeitungen nicht verschließen.
Längeres Einatmen der Lösemitteldämpfe kann zu gesundheitlichen Schädenführen.
Benutztes Reinigungspapier in geschlossenenBehälter (z.B.Eimer mit Deckel) aufbe-
wahren, um die Belastung durch Lösemitteldämpfe gering zu halten. Wir empfehlen
vorbeugend die Benutzung von Schutzhandschuhen zur Vermeidung von Hautkontakt
und größte Sauberkeit (zwischendurch Händewaschen und mit fettender Hautschutz-
creme pflegen).

Bei Berührungen mit den Augen gründlich mit Wasser ausspülen und einen Arzt
aufsuchen.Mit Klebstoff beschmutzte Kleidung ist zuwechseln.

PVCRohrsysteme niemals mit komprimierten Gasenbetreiben/testen!

Berufsgenossenschaftliche Vorschriften und Regeln sowie Angaben im Sicherheitsdate-
nblatt beachten.Ausführliche Informationen über sicherheitstechnische und arbeits-
hygienischeFragen im Umgangmit Tangit PVC-Usind dem Merkblatt „Umgang mit
Tangit“ zu entnehmen.

Mit freundlicher Empfehlung von Ihrem
Partner für Beratung und Lieferung von
TANGIT - Produkten aus Lagervorrat.

www.kebi-armaturen.de • verkauf@kebi-armaturen.de • Telefon 0 53 07 / 92 04 - 0



Henkel AG&Co.KGaA
Henkelstr. 67,D-40589Düsseldorf, Postfach, D-40191Düsseldorf
Tel. +49(0)211/797-0
Internet:www.tangit.de

Dievorstehenden Angaben,insbesondereVorschlägefür dieVerarbeitung undVerwendungunserer Produkte, beruhen auf unserenKenntnissenundErfahrungen.Wegenderunterschiedli-
chenMaterialien undder außerhalb unseresEinflussbereichsliegenden Arbeitsbedingungen empfehlenwir in jedemFalleausreichendeEigenversuche, umdieEignung unserer Produktefür
diebeabsichtigten Verfahren undVerarbeitungszweckesicherzustellen. EineHaftung kannwederausdiesen Hinweisennochauseiner mündlichen Beratung begründet werden,essei denn,
dassunsinsoweit Vorsatzoder grobeFahrlässigkeit zur Lastfällt. Mit demErscheinendiesesTechnischenMerkblattsverlieren allevorherigen AusgabenihreGültigkeit.
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ENTSORGUNG

Durchgetrocknete Produktreste könnendem Hausmüll/Gewerbeabfall zugeführt werden.
GroßeMengen gesondert entsorgen. Abfallschlüssel/EAK-Code siehe Sicherheitsdaten-
blatt. Leere Verpackungder Wiederverwertung zuführen.

Mit freundlicher Empfehlung von Ihrem
Partner für Beratung und Lieferung von
TANGIT - Produkten aus Lagervorrat.
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Tangit
Reiniger
PVC-U/C/ABS
(VC3083)

EIGENSCHAFTEN
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• Spezialreiniger für Klebeverbindungenaus
PVC-U, PVC-C undABS

Nicht geeignet für Poylyolefin-Schweißverbindungen.

VERARBEITUNGSHINWEISE

Vorbereitung
Tangit Reiniger PVC-U/C/ABSnur auf trockenen, vorgereinigten Oberflächen
anwenden. Bei Verwendung in Kombination mit Tangit PVC-U,PVC-Coder ABS sind
die Hinweise in den entsprechenden technischen Merkblättern zu beachten.
Bitte auch die Hinweise der Rohr- und Fittinghersteller beachten.

Mit freundlicher Empfehlung von Ihrem
Partner für Beratung und Lieferung von
TANGIT - Produkten aus Lagervorrat.
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Anwendung
Die Feinreinigungerfolgt mit Tangit PVC-U/C/ABS-Reiniger.Hierzuwird weißes,
fusselfreies Zellstoffpapier mit Reinigergetränkt und die trockenen, zu klebenden
Flächen gründlich gesäubert, damit sie fett und schmutzfrei werden. Nach jedem
Reinigungsvorgang ist das Papier zu erneuern. Diemit Tangit PVC-U/C/ABS-Reiniger
gereinigten Flächenmüssen vor dem Klebstoffauftrag abgetrocknet sein.Eventuell
anhaftendes Eis ist durch Erwärmung (handwarm) zu entfernen.

Tangit PVC-U/C/ABSReinigerwirkt auf die entsprechenden Grundmaterialien ein.
Rohreund Fittings daher von eventuell verschüttetem Reiniger fernhalten. Nicht im
Gebrauchbefindliche Behälter sofort gut verschließen, um Lösemittelverluste zu
vermeiden. Mit Tangit PVC-U/C/ABSReiniger gereinigte Pinsel müssen vor der
Wiederverwendung trocken sein.

Verbrauch
Für die Herstellung einer Klebeverbindung werden etwa folgende Mengen
Reiniger benötigt:

Hinweis: DieAngabensind als Orientierungswert zu sehenund basieren auf Erfahrungswerten aus dem Labor.Der tatsächliche
Verbrauch ist je nachAnwendung abhängig vonBedingungenwie Arbeitsweise und Temperatur.

Rohstoffbasis Aceton, Methylethylketon (MEK)
Dichte 0,80 g/cm 3

Verbrauch Siehe Tabelle
Mindesthaltbarkeit 36 Monate

TECHNISCHE DATEN

Rohr
Dimension 20 32 50 63 75 90 110 140 160 200
225 315
D (mm)

Tangit Reiniger (ml) 3 5 9111314 17 2125
4565 102

Mit freundlicher Empfehlung von Ihrem
Partner für Beratung und Lieferung von
TANGIT - Produkten aus Lagervorrat.
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WICHTIGE HINWEISE

Lagerung
DieMindesthaltbarkeit von Tangit Reiniger PVC-U/C/ABSbeträgt bei 20 °Cim
ungeöffneten Originalgebinde36 Monateab Herstelldatum. Mindesthaltbarkeitsdatum
und Chargen-Nummer befinden sich am Dosenboden.

PRODUKTSICHERHEIT

Bevor Sie das Produkt benutzen, lesen Sie bitte das
Sicherheitsdatenblatt, erhältlich unter http://mymsds.henkel.com:

Tangit Klebstoffe und Tangit PVC-U/C/ABSReinigersind feuergefährlich.
Die Lösemitteldämpfe sind schwerer als Luft, könnensich am Boden
sammeln und explosiveDämpfe bilden. Deshalb beim Verarbeiten und
Trocknen, auch nach dem Kleben, für ausreichendeBe- und Entlüftung sorgen.
Im Arbeitsraum und auch in Nebenräumen:Nicht rauchen! Nicht schweißen! Keinoffenes
Licht und Feuer, jede Funkenbildung unbedingt vermeiden. Vor Schweißarbeiten müssen
Ansammlungen vonLösemitteldämpfen und explosiveGemischeentfernt werden.
Rohrleitungen mit Wasser füllen, ausspülen und gut durchblasen. Währendder
TrocknungsphaseLeitungen nicht verschließen.
Längeres Einatmen der Lösemitteldämpfe kann zu gesundheitlichen Schädenführen.
Benutztes Reinigungspapier in geschlossenenBehälter (z.B.Eimer mit Deckel) aufbe-
wahren, um die Belastung durch Lösemitteldämpfe gering zu halten. Wir empfehlen
vorbeugend die Benutzung von Schutzhandschuhen zur Vermeidung von Hautkontakt
und größte Sauberkeit (zwischendurch Händewaschen und mit fettender Hautschutz-
creme pflegen).

Bei Berührungen mit den Augen gründlich mit Wasser ausspülen und einen Arzt
aufsuchen.Mit Klebstoff oder Reinigerbeschmutzte Kleidung ist zu wechseln.

PVCRohrsysteme niemals mit komprimierten Gasenbetreiben/testen!

Berufsgenossenschaftliche Vorschriften und Regeln sowie Angaben im Sicherheits-
datenblatt beachten.
Ausführliche Informationen über sicherheitstechnische und arbeitshygienische Fragen
im Umgangmit Tangit ReinigerPVC-U/C/ABSsind dem Merkblatt „Umgang mit Tangit“
zu entnehmen.

Mit freundlicher Empfehlung von Ihrem
Partner für Beratung und Lieferung von
TANGIT - Produkten aus Lagervorrat.
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Henkel AG&Co.KGaA
Henkelstr. 67,D-40589Düsseldorf, Postfach, D-40191Düsseldorf
Tel. +49(0)211/797-0
Internet:www.tangit.de

Dievorstehenden Angaben,insbesondereVorschlägefür dieVerarbeitung undVerwendungunserer Produkte, beruhen auf unserenKenntnissenundErfahrungen.Wegenderunterschiedli-
chenMaterialien undder außerhalb unseresEinflussbereichsliegenden Arbeitsbedingungen empfehlenwir in jedemFalleausreichendeEigenversuche, umdieEignung unserer Produktefür
diebeabsichtigten Verfahren undVerarbeitungszweckesicherzustellen. EineHaftung kannwederausdiesen Hinweisennochauseiner mündlichen Beratung begründet werden,essei denn,
dassunsinsoweit Vorsatzoder grobeFahrlässigkeit zur Lastfällt. Mit demErscheinendiesesTechnischenMerkblattsverlieren allevorherigen AusgabenihreGültigkeit.
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ENTSORGUNG

Produktreste müssen gesondert entsorgt werden. Abfallschlüssel/EAK-Code siehe
Sicherheitsdatenblatt. Nur vollständig entleerte Verpackungen,frei von Lösungsmitteln,
dem Recycling zuführen.

Mit freundlicher Empfehlung von Ihrem
Partner für Beratung und Lieferung von
TANGIT - Produkten aus Lagervorrat.
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Tangit
Anlöser

EIGENSCHAFTEN

EINSATZBEREICHE

• Zum AnlösenvonPVC-U(hart) Materialien und
Quellschweißen vonPVC-U /-P Folien

• Geeignetzum Polieren vonHandläufen aus
PVC-P (weich)

• Glätten, Polieren, AnlösenundKleben vonPVC-Materialien
• Aufarbeitungalter PVC-Oberflächen
• Grundlage für die Verklebung vonPVC-Teichfolie
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Mit freundlicher Empfehlung von Ihrem
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VERARBEITUNGSHINWEISE
Vorbereitung
Die Flächen zunächst mit einem sauberen, trockenen Tuch säubern.

Folienklebung
DieFolien ausreichend überlappend ausrichten. Tangit Anlöser mit einem gut getränkten
Pinsel zwischen die überlappten Folien einbringen, gründlich einstreichen (einmassieren),
und die Folien sofort gleichmäßig andrücken.

DieMindestfoliendicke bei PVC-Pbeträgt 0,8 mm, bei PVC-U0,3 mm. DasKlebeergebnis
bei PVC-PFolien kann durch Zugabe von 10-15%PVC-PFolienmaterial gleicher Qualität
zum Tangit Anlöser verbessert werden. Hierzu wird die entsprechendeMenge in kleine
Streifen geschnitten, in Tangit Anlöser über Nacht gelagert. Anschließend wird die
klebrige Massekräftig aufgerührt. Dieweitere Verarbeitungerfolgt wie beschrieben.

Polieren vonHandläufen
Die aus PVC-Pbestehenden Handläufe werden zunächst mit einem sauberen,
trockenen Tuch gesäubert. Tangit Anlöser auf ein weiches, weißes, nicht flusendes Tuch
auftragen und denHandlauf einmal in eineRichtung abreiben. Je nach Oberflächenbe-
schaffenheit kann dieser Vorgangbeliebig oft wiederholt werden. Hierbei ist jedoch
darauf zu achten, dass die erneut zu behandelndeOberfläche wieder angetrocknet ist.
Es hat sich als zweckmäßig erwiesen, Handläufe grundsätzlich über die gesamte Länge
zu polieren, um Glanzunterschiede zu vermeiden.

Hinweis
Bei bunt eingefärbten Handläufen (z.B.rot, gold) kann es zu Verfärbungen kommen.
Daher zunächst Probepolierungen vornehmen.

Anlösen vonPVC-UTeilen
In der Regel ist ein Anlösen von PVC-UTeilen nach der Reinigungzur Verbesserung der
Klebefestigkeit nicht erforderlich. Bei gealterten Materialien könnendie Oberflächen
verspröden und verhärten. Hieraus resultiert eine Verzögerungin der Quell- und
Lösewirkung, die einen verlangsamten Festigkeitsaufbau zur Folgehat. Zur Verbesserung
der Quell-/ Lösewirkung sowie zu einem schnelleren Festigkeitsaufbau können daher die
Fügeteile mit Tangit Anlöser nach dem Reinigungsvorgangzusätzlich behandelt werden.

DieAusführung erfolgt analog dem Reinigungsvorgang.Tangit Anlöser wird auf weißes,
nicht färbendes Zellstoffpapier aufgebracht und die trockenen, zu klebenden Flächen
intensiv abgerieben,bis eine deutliche Anlösung der Oberfläche zu erkennen ist.

Mit freundlicher Empfehlung von Ihrem
Partner für Beratung und Lieferung von
TANGIT - Produkten aus Lagervorrat.
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TECHNISCHE DATEN

WICHTIGE HINWEISE

Rohstoffbasis: Tetrahydrofuran – (THFstabilisiert)
Dichte 0,89 g/cm 3

Verarbeitungstemperatur: +10 °Cbis +25 °C
Mindesthaltbarkeit: 36 Monate

Lagerung
DieMindesthaltbarkeit von Tangit Anlöser beträgt bei 20°C im ungeöffneten
Originalgebinde36 Monateab Herstelldatum. Mindesthaltbarkeitsdatum und
Chargennummer sind am Dosenbodenaufgedruckt.

ENTSORGUNG

Produktreste als Sonderabfall entsorgen. Abfallschlüssel/EAK-Code sieheSicherheits-
datenblatt. Nur vollständig entleerte Verpackungen,frei von Lösungsmitteln, dem
Recycling zuführen.

PRODUKTSICHERHEIT

Bevor Sie das Produkt benutzen, lesen Sie bitte das
Sicherheitsdatenblatt, erhältlich unter http://mymsds.henkel.com:

Tangit Anlöser ist feuergefährlich. Die Lösemitteldämpfe sind schwerer
als Luft, können sich am Bodensammeln und explosive Dämpfe bilden.
Deshalb beim Verarbeiten und Trocknen, auch nach dem Kleben, für
ausreichendeBe- und Entlüftung sorgen.
Im Arbeitsraum und auch in Nebenräumen:Nicht rauchen! Nicht schweißen! Kein
offenes Licht und Feuer, jede Funkenbildung unbedingt vermeiden. Vor Schweißarbeiten
müssen Ansammlungen von Lösemitteldämpfen und explosiveGemischeentfernt
werden. Rohrleitungen mit Wasser füllen, ausspülen und gut durchblasen. Während
der TrocknungsphaseLeitungen nicht verschließen.
Längeres Einatmen der Lösemitteldämpfe kann zu gesundheitlichen Schädenführen.
Benutztes Reinigungspapier in geschlossenenBehälter (z.B.Eimer mit Deckel)
aufbewahren,um die Belastung durch Lösemitteldämpfe gering zu halten. Wir empfehlen
vorbeugend die Benutzung von Schutzhandschuhen zur Vermeidung von Hautkontakt
und größte Sauberkeit (zwischendurch Händewaschen und mit fettender Hautschutz-
creme oder pflegen).

Mit freundlicher Empfehlung von Ihrem
Partner für Beratung und Lieferung von
TANGIT - Produkten aus Lagervorrat.
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Bei Berührungen mit den Augen gründlich mit Wasser ausspülen und einen Arzt
aufsuchen.Mit Klebstoff oder Reinigerbeschmutzte Kleidung ist zu wechseln.

Berufsgenossenschaftliche Vorschriften und Regeln sowie Angaben im Sicherheits-
datenblatt beachten.Ausführliche Informationen über sicherheitstechnische und
arbeitshygienischeFragen im Umgangmit Tangit Anlöser sind dem Merkblatt
„Umgang mit Tangit“ zu entnehmen.

Henkel AG&Co.KGaA
Henkelstr. 67,D-40589Düsseldorf, Postfach, D-40191Düsseldorf
Tel. +49(0)211/797-0
Internet:www.tangit.de

Dievorstehenden Angaben,insbesondereVorschlägefür dieVerarbeitung undVerwendungunserer Produkte, beruhen auf unserenKenntnissen undErfahrungen.Wegender
unterschiedlichen Materialien undder außerhalbunseresEinflussbereichsliegenden Arbeitsbedingungen empfehlen wir in jedemFalleausreichendeEigenversuche, umdieEignung
unserer Produktefür diebeabsichtigten Verfahren undVerarbeitungszweckesicherzustellen. EineHaftung kannwederausdiesenHinweisen,nochauseiner mündlichen Beratung
begründet werden,essei denn,dassunsinsoweit Vorsatzoder grobeFahrlässigkeit zur Lastfällt. Mit demErscheinendiesesTechnischenMerkblattsverlieren allevorherigen Ausgaben
ihreGültigkeit.
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